 交通部臺灣區國道高速公路局拓建工程處
鋼梁製作成品抽查紀錄表

抽查單位名稱：                                  
	工程名稱
	 
	表單編號
	    

	抽查位置
	
	抽查日期
	    年    月    日

	抽查方式
	
	依據文件
	 

	檢查結果

符號說明
	○正常  ×有缺失或變更需修改再確認  △缺點已改善  /無該作業項目

	項次
	檢查項目
	檢驗標準
	抽查結果 

	1
	構件製作精度（寬度（b）、高度（h）、腹鈑間隔）。
	 （±2）         b≦0.5

 （±3）    0.5＜b≦1.0

 （±4）    1.0＜b≦2.0    （±3+b/2） 2.0＜b
	

	2
	長度L（公尺）
	 ±2mm           L≦10

 ±3mm           L＞10
	

	3
	構件平面度檢測。
	 W/150mm

 h/250㎜
	

	4
	翼緣之正值精度δ（㎜）。
	 b/200
	

	5
	構件外觀檢查。 
	主要構材不得有凹陷、次要構材在1mm以下。
	

	6
	焊道外觀檢查（氣孔、焊蝕、裂縫、焊冠不足、腳長不足、喉深不足、重疊）。
	1. 腳長及喉深（-1mm）。

2. 焊蝕（0.5mm）。

3. 不得有重疊焊接、裂縫、氣孔、夾渣、不整齊之波面、焊疤及尺度不準。

4. 焊邊燒損：主要構材應力方向垂直0.3㎜，主要構材應力方向平行0.5㎜，次要構材0.8㎜
	

	7
	螺栓孔。
	孔徑（0～+0.5mm）

孔距（-2～+2mm）
	

	8
	焊道NDT檢查。
	AWS D1.1規定。
	

	 
	 
	
	

	備     註
	h：腹板高度(mm)

W：腹板或加勁材間之間隔(mm)

b：翼緣寬度(mm)


承包商：
抽查人員：






表10040-43








